EuroGrout® Armiert

EuroGrout® Armiert ist ein gebrauchsfertiger
Quellmortel auf Zementbasis mit eingemischten
Stahlfasern, nicht schrumpfend, mit hohen Friih-
und extrem hohen Endfestigkeiten.

Anwendung
EuroGrout® Armiert wird eingesetzt, wenn hohe
Biegezug-, Druck- und Scherlasten zu erwarten sind.

Zum Beispiel:
* Kranbahnschienen

 Stahlbetonkonstruktionen
* GroBflachenverguss, bei zusatzlicher Bewehrung

* Verguss von Bauteilen, in die aus konstruktiven
Grinden keine Bewehrung mehr eingebaut
werden kann.

Eigenschaften
EuroGrout® Armiert

* ist chloridfrei. Er hat eine kontrollierte Voluminierung
und schrumpft garantiert nicht. Dadurch ist die kraft-
schltssige Verbindung vergossener Bauteile gewahr-
leistet.

» wird in stets gleichbleibender Qualitat hergestellt und
ist leicht zu verarbeiten. Das verwendete Zusatzmittel

hat eine bauaufsichtliche Zulassung 0921-BPR-2009.

« Die eingemischten Stahlfasern erhdhen die Festigkei-
ten und vermindern beim VergieBen von groBeren
Flachen die Rissbildung.

* ist bestandig gegen Frost und Tausalz und wird flr
Bauhdhen ab 40 mm eingesetzt.

Verarbeitung

1. Vorbehandlung

EuroGrout® Armiert ist gebrauchsfertig;

es ist lediglich Wasser hinzuzugeben. Vor dem Verguss
ist die Oberflache griindlich zu reinigen und bis zur
Sattigung vorzuwassern, stehendes Wasser muss ent-
fernt werden. Insbesondere ist auf das Entfernen von
Zementschlammen zu achten, die Kapillarporen des
Betons mussen offen sein.

2. Wasseranspruch
Max. 13%, das heift 3,25 | Wasser je 25-kg-Sack.

3. Mischen
EuroGrout® Armiert sollte in einem Zwangsmischer
oder mit einem langsam laufenden Ruhrwerk im
Mortelfass gemischt werden. Zunachst 2/3 der Wasser-
menge in den Mischer geben, dann EuroGrout®
Armiert und nach kurzem Anmischen das restliche
Wasser.
Mischzeit:
Verarbeitungszeit:

ca. 4-6 Minuten.
45 Minuten bei +20° C.

4. Hinweise

- Um Lufteinschliisse zu vermeiden, sollte nur von einer
Seite oder Ecke gegossen werden.

- EuroGrout® Armiert nicht ohne zusatzliche MaBnah-
men bei Temperaturen unter +5° C bzw. Uber +30° C
verarbeiten.

- Nicht belastete Vergussiiberstédnde sollten nicht
breiter als 50 mm sein.

- ist in den KorngréBen 0-1 mm, 0-4 mm und 0-8 mm
lieferbar.

5. Nachbehandlung

Freistehende Oberflachen sollten gegen vorzeitiges
Verdunsten geschutzt werden. Frischer Vergussmortel/
Vergussbeton muss durch wasserzufUhrende MaB-
nahmen (feuchthalten) vor zu schnellem Austrocknen
geschutzt werden.

Verbrauch
25 kg Trockenmortel ergeben etwa 13 Liter Frischmor-
tel.

Lagerung
Trocken, direkte Sonneneinstrahlung vermeiden. Es
empfiehlt sich der Verbrauch innerhalb von 12 Monaten.

Lieferform
25 kg Papier/PE-Sacke mit
42 x 25 kg = 1.050 kg je Euro-Tauschpalette
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Technische Daten

Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit

in N/mm? in N/mm?
1 Tag 45 7,0
7 Tage 75 9,0
28 Tage > 81 > 10,1

> 0,1% nach 24 Std.

Expositionsklassen
nach DIN EN 206-1/DIN 1045-2

Armiert S

* = von der DAfStb-Richtlinie ausgenommen
2 = ZusatzmaBnahmen (Epoxydharzanstrich)
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Technische Mortel

P &T Technische Mértel GmbH & Co. KG | Tel.: 02131 5669-0 | Fax: 02131 5669-22 | info@eurogrout.de | www.eurogrout.de

Die Angaben des Prospektes, die anwendungstechnische Beratung und sonstige Empfehlungen beruhen auf umfangreichen Forschungsarbeiten und Erfahrungen.
Alle technischen Daten wurden bei +20° C ermittelt. Sie sind jedoch unverbindlich und befreien den Anwender nicht davon, die Produkte und Verfahren auf ihre
Eignung flr den Einsatzzweck selbst zu prufen.

Mit dem Erscheinen dieser Ausgabe sind die vorausgegangenen technischen Datenblatter unguitig.
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